magnetix

INSTRUKCJA

Wersja: SNK-2018-03
Instrukcja nr: M 19146

SEPARATOR ELEKTROMAGNETYCZNY TASMOWY
SNK

Instrukcja obstugi . Separator elektromagnetyczny tasmowy.



Spis tresci

1. WPROWADZENIE ... .ottt ettt e e st e e s bt e e s b e e e e s b e e e s anbre e e s annreee s 4
2. INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA .........oouimiiiiiiceceeeeeeeeeeeeee et eee ettt s s en sttt en s nasaeaasanans 5
2.1 OSTRZEZENIA I SYMBOLE .....cocoiiiiiiiiieiiisieieese ettt 5
2.2 ZAGROZENIA W POLU MAGNETYCZNYM ....oiiiiiieiriiiieiieissiessissssss s sssnen 6
2.3 ZAGROZENIA W POBLIZU BLOKU ELEKTORMAGNETYCZNEGO ......ccovvirniririrnieininnisinsneisessseeneens 7
2.4 STREFY NIEBEZPIECZNE SEPARATORA ..ottt 7
3. ZASTOSOWANIE | PRZEZNACZENIE ...ttt ettt 8
4. OPIS TECHNICZNY ...ttt ettt e et e e e et e e et et e e e st e e e n e e e e en e e e e e nre e e e nnne e e s eanns 9
41 KONSTRUKCIA. ..ottt et r e Rt e s e Rt et r e ne s e R e e r e nr e nenn e enenn s 10
4.1.1 LT = T TS 10
41.2 Transporter z tasmq zADIEFAKOWG ..............c.cccooiiiiiiiiiiiiiiic e 10
413 INADEA TASTY ... 11
4.1.4 SZAFA STEIOWNICZA. ......vciiiiic s 11

4.2 ZASADADZIALANIA ..ottt bbb e b e R E e R b et bt et 12
4.3 WARUNKI EKSPLOATACI ...ttt b bbbt bbb 12
A4 HALAS e E R R R R R R R R R e R R E et b et b e n s 12
45 OCENARYZYKATRYZYKO RESZTKOWE.......coceoiiiieiiirecene s 12
5. INSTRUKCJA MONTAZU FINSTALACUL......cocooimieiieieieeeeeeeee ettt 14
5.1  MONTAZ SEPARATORA ..ottt sttt s e s e s bt sttt 14
51.1 MONLAZ POPFZECZIY ..ottt ettt ettt bbb etk e bt ekt e et e e be e sab e e e sbeesabe e s s beesnbeesnbeennbee e 15
5.1.2 MONEAZ POAIUZINY ..ottt ettt r e s te e te et e n e e s e steeste e aeeseeaneeaneenaeeteenseansennennreens 17
5.1.3 POLOZENIC NAPEAU ...ttt sttt s ettt e s et este e te e teeseesneesneesaeenteenseansennennreens 18
5.14 SErefa NIEMAGNELYCZNG ...t bbbttt b e bbbt et e et et e snenbenbe b 18

52  MONTAZ SZAFY STEROWNICZED.......cccoiiiuiiiiiriieiieiisieseissse s sssssss bbbttt 19
5.3 PODLACZENIE DO ZASILANIA ...ttt ekttt sttt r e ebenne e 20
531 SZAFA STEIOWNICZA. ... v s 21
5.3.2 EIEKIFOMAGNES ...ttt bbbkt e e e e e bt bt bt e bt e Rt e m e nbeeb e e bt ebeeb e e st ene e b e nb et e 22
5.3.3 INBDEA LASIY ..ottt ettt s sttt et ne e sae e s be e teen e e st e st esaeenee e eeenaeaneesneeaaeeeeenseeneenreenreens 22
5.34 (O A0 oY1 Qo] o1 {01 €o) T (o] o 1o] - ) PSS 22
5.35 Wylqezniki kKFraRcoOWe tASIY (OPCIQ) ......ccueuerieiieieese et eie e s steeste ettt aesra et ste e te e e anee e e sneenaeenseenes 22

6. INSTRUKCJA OBSLUGI ..ottt ettt e e nn e 23
6.1 KWALIFIKACJE PERSONELU OBSLUGI ......coviiiiiiieiieccne et 23
6.2  WYMAGANE SRODKI OCHORNY OSOBISTE......cciiiiiiiiiiieiisiisis s ssnns 23
6.3 WYKAZNARZEDZI DO OBSLUGI SEPARATORA .....ooiiiiieiettete ettt 23
6.4 URUCHOMIENIE.......c.oootiiiitiiti ittt h etk h e bbb ekt a bbbt eb et e b e e b et e sne e ebeane e 23
6.4.1 TrYDY PraCY SEPATAIOTA. ... ccueieiie ittt ettt bbbt bt e e et et sbenbesbe et e eneanbesnenbenbenae 24
6.4.2 Praca W trybie QUIOMALYCZNYM ......c.oiiiiiiiiice bttt b e se e e b 24
6.4.3 Wigczanie SIACJONAINE (OPCJA).........cuioieiiiiiiiiiiiii it 24
6.4.4 Wylgczanie StACJONAINE (OPCIA) .......cccveuiiiiiiiiiiii et 25
6.4.5 WYIQCZANIE AWATYIIE (OPCIQA) ...veiuveiereeieeii e eteste s e s e e ste et et e et e s e sr e staeste e te e teanaesneeaneenneenseenes 25

6.5  OBSLUGA ITREGULAGCIA ..ottt et ar e n e e n e enenne e 26
6.5.1 Regulacia WySOKOSCI ZAWIESZEMIA ..........cuieeeeiiiii it 27
6.5.2 Regulacia NACIGQU LASIY ...........ccoeiii ittt ar e 27
6.5.3 CEORITFOWANIC TASTY «oe.vveee i ieeeseseste e e esieestesteesteeste e teaseeaseesaeease e seenseesse st eesaeesteeseeesaeaneesneesaeeneeeneeaneenreenreens 28
6.5.4 WYBEQRA EASTLY ... s 29

6.6  USTERKIW CZASIE PRACY URZADZENIA .......cceoitittietiiteitet ettt ene e 31
6.7  ZAGROZENIA IWYPADKI ....oooviviiieiiieiieieieie ettt 33
7. OPAKOWANIE, TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE ..ottt 34
7.1 OPAKOWANIE DO TRANSPORTU ...ttt sre et enenne e 34
T2 MAGAZYNOWANIE ..ottt b bt b e b e bkt e btk e b e ekt ab et e b e s b et e sre e ebenn e 34
7.3 TRANSPORT ...ttt et r e R e R e r e e b e er e e b e e r e e erenre e r e nr e enenre e 34
8. INSTRUKCJA KONSERWACJII | SMAROWANIA ... .ot 35
8.1  DOGLAD SEPARATORA ...ttt ettt r et e et re e r e r e r e nr e enenre e 35
8.2  DOGLAD SZAFY STEROWNICZEJ......cci ittt 35
8.3 SMAROWANIE ...ttt r e r e bt nr e e e r e r e e r e nr e 36
8.3.1 INGDEA LASIY ..ottt ettt et et e st e e et s e sRe e eae e teent e en e e R e e st e e Re e aeeseeaneesneeneeeteentenntenneenreens 36
8.3.2 LOZYSKQ / NAPDIRACZ LASTY ..ot 36
8.3.3 SMarownice autOMALYCZNE (OPCJA) «..veverueererrerrierterterterttateaeeseeseestesbesbesbesseeseessebesbesbesbesbeebeaneaneeseenbesbesaens 36

8.4 PRZEGLADY ..ottt bbb bbbt h et b btk E ekt R et R e bt b R e bt r e b an e 38
8.5 INAPRAWIYY L.ttt bbbt b bt b bt e bR e R R bR R e R Rt R e Rt R R e bt r e b nr e 39

Instrukcja obstugi . Separator elektromagnetyczny tasmowy. 2



9. SERWIS L. s 39

10.  KARTA TECHNICZNA URZADZENIA .......oooioooveoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeseeeeees s 40
101 WYMIARY URZADZENIA ......miooivoeeeeieeeeseeeeseeeseessseeseseeeeeseseessseeeseessseesssseseseesssesssseeseesssesssseeeesssseeseee 41
(1012 0 Y-NN| = =03 = N] (0.4 N] OO OO 42
10.3  CZESCI ZAMIENNE | SZYBKOZUZYWAJACE SIE ...v.oocooeeoeoeeeeoeseeeseeeeeeeesesessessseeesesesseessseeosessssseesnee 43

L1 ZAEACZNIKL ...ttt et e et e e st ee e e 44

Instrukcja obstugi . Separator elektromagnetyczny tasmowy. 3



1. WPROWADZENIE

Producentem separatora oraz wytgcznym autoryzowanym punktem serwisowym jest firma:
Magnetix sp. z 0.0.
Ul. Poznanska 9, Cierpice
87-103 Torun

Doktadne poznanie tresci Instrukcji oraz przestrzeganie zawartych w niej wytycznych jest
gwarancjg dtugiej i niezawodnej pracy urzgdzenia. Zanim uruchomisz urzgdzenie przeczytaj
dotaczong do niego dokumentacje!

W razie jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych tresci Instrukcji oraz samego uzytkowania
wyrobu nalezy zwrdcic¢ sie do serwisu producenta.

Instrukcja zawiera wazne informacje na temat obstugi i konserwaciji, dlatego nalezy jg
przechowywac w poblizu urzgdzenia przez caty okres jego eksploatacji.

Uzytkownik jest zobowigzany udostepnic Instrukcje personelowi obstugi w czasie instalacji,
obstugi i konserwacji urzgdzenia. Uzytkownik jest zobowigzany dopilnowac, zeby operator
przeczytat Instrukcje i przestrzegat zawartych w niej instrukcji bezpieczenstwa, przepisow
w zakresie zapobiegania wypadkom i podstawowych przepiséw w zakresie bezpieczenstwa
I higieny pracy.

Wszystkie czynnosci zwigzane z transportem, magazynowaniem, instalacjg / montazem,
podtgczeniem i uruchomieniem, serwisem i konserwacjg mogg by¢é wykonywane przez
odpowiednio wykwalifikowane osoby z petnym uwzglednieniem:

Odpowiednich instrukcji obstugi i schematow.

Tabliczek informacyjnych i znakow ostrzegawczych umieszczonych na urzadzeniu.
Przepiséw i wymogow obowigzujgcych dla danego urzgdzenia.

Ogodlnych i zaktadowych przepisow BHP.

Urzadzenie przeznaczone jest wytgcznie do prac opisanych w instrukcji. Uzytkowanie
urzadzenia do innych celédw bedzie rozumiane, jako uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem.

A Samowolne zmiany lub przerobki wprowadzone do wyrobu bez zgody
producenta - demontaz lub wymiana czesci, podzespotéw, obudow, oston i systemow
zabezpieczajgcych zwalniajg producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci za powstate
uszkodzenia lub szkody.

A Zmiana transportowanego materiatu (ilosci, granulacji, gestosci, wilgotnosci,
temperatury i innych parametrow fizyko-chemicznych) moze odbi¢ sie negatywnie na
sprawnosci urzadzenia, dlatego przed wprowadzeniem jakichkolwiek zmian prosimy
o konsultacje z naszg firmg w celu udzielenia odpowiednich wskazéwek.

A MAGNETIX nie ponosi odpowiedzialnosci za wypadki i szkody powstate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukciji.
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2. INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA
2.1 OSTRZEZENIA | SYMBOLE

Ten symbol ostrzegajacy o zagrozeniu wskazuje na wazng informacje dotyczaca
zagrozen podang w instrukcji. Jezeli widzisz ten symbol strzez sie zagrozenia i
uwaznie przeczytaj informacje z nim zwigzang oraz poinformuj o tym innych
operatorow.

A Wszelkie czynnosci zwigzane z urzgdzeniem w tym transport, montaz, instalacja,
rozruch, konserwacja, serwis i naprawy mogg by¢ przeprowadzone tylko przez
wykwalifikowany personel lub pod kontrolg przeszkolonych pracownikow. Przed
przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci przy urzadzeniu nalezy upewnic sie, ze jest ono
odtgczone od napiecia zasilajgcego w sposéb uniemozliwiajgcy jego przypadkowe
wigczenie.

A Jakiekolwiek zmiany w odniesieniu do typowych warunkéw pracy (zwiekszony pobér
mocy, wzrost temperatury, wprowadzone nadmierne wibracje, hatas itd.) a takze inne
sygnaty ostrzegawcze przekazywane przez urzgdzenia sterujgce wskazujg na wadliwe
dziatanie urzgdzenia. Aby unikng¢ uszkodzenia i ochroni¢ przed bezposrednim lub
posrednim zniszczeniem wyposazenia lub zranienia ludzi nalezy natychmiast powiadomi¢
odpowiednie stuzby.

A W przypadku watpliwosci nalezy natychmiast wytaczy¢ urzadzenie.

A Urzadzenie w trakcie jego uzycia musi by¢ obstugiwane przez pracownikow, ktérzy
zapoznali sie z jego obstugg oraz posiadajg odpowiednig znajomo$¢ zagadnien
mechanicznych i elektrycznych jak réwniez wiedze i doswiadczenie w zakresie
przemieszczania ciezkich przedmiotow. W celu zapewnienia bezpieczenstwa oséb
obstugujgcych urzadzenie jak rowniez osob przebywajacych w jego poblizu nalezy
przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

m Zapoznac sie z instrukcjg i zawartymi w niej instrukcjami bezpieczenstwa

m Nie powierzaé obstugi urzadzenia osobom nieprzeszkolonym w zakresie BHP i PPOZ.

m Zapewnic potgczenie urzgdzenia z trwatym i skutecznym uziemieniem ochronnym

m Nie uruchamia¢ urzadzenia przy zdjetych ostonach

m Utrzymywac czystosc¢ i porzgdek wokoét urzadzenia

m Do napraw i konserwacji urzadzen elektrycznych dopuszczaé jedynie elektrykéw
majgcych wazne uprawnienia

m Podczas przegladow, konserwacji i prowadzenia napraw wytgczy¢ urzgdzenie spod

napiecia i powiesic¢ tablice ostrzegawczg ,NIE WLACZAC”
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2.2 ZAGROZENIA W POLU MAGNETYCZNYM
Urzadzenie po wiaczeniu zasilania staje sie zrédlem pola magnetycznego o duzym

zasiegu. Bezpieczna odlegtosé od zrédita wynosi 2 m. Nalezy bezwzglednie
przestrzegacé przepisow bezpieczenstwa zawartych w tej instrukcji!

A Bezpieczeristwo os6b

Osoby z rozrusznikami serca lub podobnymi urzadzeniami, bezwzglednie nie moga
przebywaé w poblizu elektromagnesu (bezpieczna odlegtos¢ 2 m).

Silne pole magnetyczne ma bezposredni wplyw na organizmy zywe. Moga
wystepowac zaburzenia krazenia i pracy serca, przez co dluzsze przebywanie w
poblizu wilaczonego elektromagnesu jest zabronione. Nalezy ograniczyé do
niezbednego minimum przebywanie w poblizu urzadzenia podczas prac
obstugowych i regulacyjnych - jednorazowo nie diuzej niz 8 godzin / dobe w
odlegtosci mniejszej niz 2 m od zarysu korpusu elektromagnesu.

Pole magnetyczne wytwarzane przez wiaczony elektromagnes przycigga wykonane
ze stali narzedzia (klucze, miotki, Srubokrety itp.) oraz czesci ubran (zamki, guziki
itp.). Nieprzemyslane zblizenie takich przedmiotéw do elektromagnesu moze
prowadzi¢ do przycisniecia, a nawet zmiazdzenia konczyn lub innych urazéw.

A Bezpieczenstwo maszyn i urzadzen

Pole magnetyczne wytwarzane przez wiaczony elektromagnes moze wptywag,
wzglednie uszkadza¢ elektryczne i elektroniczne przyrzady i urzadzenia. Instalacja
lub uzywanie tego typu urzadzen w poblizu elektromagnesu jest niewskazane
(bezpieczna odlegtosé 2 m). Przy urzadzeniu nalezy umiesci¢ znaki ostrzegajace
przed promieniowaniem magnetostatycznym.
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2.3 ZAGROZENIA W POBLIZU BLOKU ELEKTORMAGNETYCZNEGO

W takcie pracy separatora blok cewki elektromagnetycznej ulega rozgrzaniu w
wyniku zamiany czesci energii elektrycznej na ciepto. Jest to zjawisko normalne i

typowe dla tego typu separatoréw.

Po kilku godzinach pracy separatora temperatura powierzchni bloku moze
oscylowaé¢ w okolicach 100-120 °C. Nalezy zachowac ostroznos$¢ w obrebie bloku

cewki podczas obstugi separatora.

O obecnosci goracych powierzchni informujg umieszczone na bloku cewki

piktogramy.

UWAGA!
GORACA
POWIERZCHNIA

2.4 STREFY NIEBEZPIECZNE SEPARATORA

/\ STREFA NIEBEZPIECZNA
T\ POLE MAGNETYCZNE
WYSOKA TEMPERATURA

lo

—L [P o[ ° o ]

/N\

STREFA NIEBEZPIECZNA
ELEMENTY WIRUJACE

1

lo

STREFA NIEBEZPIECZNA
SILNIK ELEKTRYCZNY

STREFA NIEBEZPIECZNA
POLE MAGNETYCZNE
WYSOKA TEMPERATURA

/N\

STREFA NIEBEZPIECZNA
ELEMENTY WRUJACE
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3. ZASTOSOWANIE | PRZEZNACZENIE

Separator elektromagnetyczny tasmowy typu SNK jest przeznaczony do automatycznego
oddzielania metali ferromagnetycznych od sypkiego Ilub rozdrobnionego materiatu
transportowanego na przenosniku tasmowym.

Separator wychwytuje z transportowanego na tasmie materiatu wieksze kawatki metali
ferromagnetycznych takie jak s$ruby, nity, gwozdzie, puszki, narzedzia, urwane czesci
maszyn, kawalki blach i ksztattownikdw.

Separator nie wychwytuje stali niemagnetycznych oraz metali niezelaznych.

Separator jest przeznaczony do zawieszenia nad przenos$nikiem tasmowym poziomym lub
skosnym o kgcie pochylenia nieprzekraczajgcym 25° na konstrukcji wsporczej (dostarczanej
opcjonalnie).

Zawieszenie pod katem wiekszym niz 25° wymaga zastosowania rolek kierunkowych
(wyposazenie dodatkowe).

Separator mozna zawiesi¢ nad przenosnikiem tasmowym na dwa sposoby:

m Poprzecznie do kierunku biegu tasmy przenosnika
m Podtuznie do kierunku biegu tasmy przenosnika, nad bebnem napedowym przenosnika
(w przesypie materiatu)

Dopuszcza sie zawieszenie separatora nad podajnikiem wibracyjnym lub zsuwnig
wykonanymi w obrebie jego dziatania ze stali niemagnetyczne,;.

Konsultacji wymagajg inne, wyzej niewymienione, nietypowe zastosowania
urzadzenia.

Separator typu SNK moze by¢ dostosowany do pracy w atmosferze wybuchowej.
Szczegétowe informacje dotyczace wersji wykonania separatora zostaty podane w
Karcie technicznej urzadzenia.

Karta techniczna urzadzenia oraz wszystkie zatgczniki do niniejszej dokumentaciji
znajduja sie w koncowej czesci dokumentu.
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4.

il
B

OPIS TECHNICZNY

NoOokwNE

10.
11.
12.
13.
14.

15.

Ceowniki

Blok elektromagnetyczny
Motoreduktor

Beben napedowy

Beben napinajgcy

Tasma

Zespot tozyska napinajgcego z
napinaczem

Zespot tozyska bebna napedowego
Ostony gorne

Ostony dolne

Czujnik obrotow (opcja)

Puszka przytgczeniowa cewki
elektromagnesu

Puszka przytgczeniowa czujnikéw
(opcja)

Rolki gérne z systemem regulaciji
prowadzenia tasmy

Wytgczniki krancowe prowadzenia
tasmy (opcja)
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4.1 KONSTRUKCJA

Separator elektromagnetyczny typu SNK sktada sie z nastepujgcych podzespotow:

Elektromagnesu

Transportera z tasma zabierakowg
Napedu tasmy (motoreduktora)
Szafy sterowniczej

4.1.1 Elektromagnes

Obudowe elektromagnesu a zarazem droge dla strumienia magnetycznego stanowi korpus
wykonany jako konstrukcja spawana ze stali o wysokiej przenikalno$ci magnetycznej.
Wewnatrz korpusu jest umieszczone uzwojenie nawiniete izolowanym ptaskim drutem
aluminiowym. Uzwojenie jest zalane specjalng masg o wysokiej wytrzymatosci
dielektrycznej i wysokim wspoétczynniku dyspersji ciepta. Wewnatrz uzwojenia znajduje sie
rdzen zelazny bedgcy stalg czescig korpusu. Rdzen stanowi jeden z biegunow
magnetycznych. Drugim biegunem sg boki korpusu. Uzwojenie jest zamkniete od dotu przez
ptyte ostonowg wykonang z niemagnetycznej i trudnoscieralnej stali manganowej. Piyta
ostonowa zabezpiecza uzwojenie od uszkodzen mechanicznych. Wyprowadzenia
uzwojenia + / — i uziemienie korpusu PE sg podtgczone do zaciskdw umieszczonych w
puszce przytgczeniowej. Przewody zasilajgce wprowadza sie do puszki przytgczeniowej
przez dfawice. Elektromagnes jest zasilany prgdem statym o napieciu podanym w danych
technicznych. Elektromagnes nie posiada chtodzenia (chtodzenie przez konwekcje). Do
korpusu elektromagnesu sg przyspawane uszy stuzgce do zawieszenia separatora nad
przenosnikiem transportujgcym materiat.

4.1.2 Transporter z tasma zabierakowa

Transporter sktada sie z bebna napedowego i zwrotnego (napinajgcego), rolek gérnych,
tasmy zabierakowej oraz napedu. Rama transportera jest wykonana z ceownikow stalowych
przykreconych do uszu elektromagnesu. Na ceownikach sg zamocowane bebny napedowy
i zwrotny oraz rolki gorne. Bebny sg wykonane ze stali konstrukcyjnej lub niemagnetycznej
(opcja). Ptaszcze bebndéw sg wykonane w formie barytkowej, co pozwala na doktadniejsze
centrowanie ruchu tasmy. Bebny w wykonaniu standardowym posiadajg spawane waty
wykonane ze stali konstrukcyjnej i fozyska kulkowe w oprawach fabrycznych nasciennych.
Dla ciezkich warunkéw pracy bebny posiadajg wymienne waty (opcja) — zamocowane w
piastach za pomocg pierscieni rozpreznych oraz tozyska barytkowe dwurzedowe w
oprawach pytoszczelnych produkcji wtasnej (opcja).

Na bebnach wokot elektromagnesu jest poprowadzona tasma zabierakowa majgca na celu
usuwanie metali wychwyconych przez elektromagnes. Szerokos¢ tasmy jest odpowiednio
dobrana do szerokosci elektromagnesu. Tasma jest wykonana z gumy wzmocnionej tkaning
i posiada odpowiednig wytrzymato$¢. Tasma jest potgczona w obwdd zamkniety metodg
wulkanizacji na gorgco lub sklejana na zimno przy uzyciu specjalistycznego kleju.
Opcjonalnie tasma moze by¢ potgczona za pomocg ztgcza typu Alligator wykonanego ze
stali niemagnetycznej. Do tasmy sg wulkanizowane na gorgco lub przyklejane na zimno
gumowe zabieraki. Wysokosc¢ zabierakéw jest uzalezniona od rozmiaréw wychwytywanych
metali.

Parametry tasmy podano w Karcie technicznej urzgdzenia.
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Tasma jest naciggana za pomocg $rub napinajgcych ustalajgcych pofozenie opraw
tozyskowych bebna zwrotnego. Sruby napinajgce stuzg rowniez do wycentrowania tasmy.

Zywotnos$é tasmy zalezy od intensywnosci eksploatacji a w szczegdlnosci od ilosci i ksztattu
(ostre brzegi) oddzielanych metali. W przypadku powstania widocznych dziur lub przecie¢
tasme nalezy wymienic¢. Tasma jest czescig szybkozuzywajgcy sie.

Separator jest wyposazony w ostony goérne i dolne zgodnie z wymogami dyrektywy
maszynowej.

W przypadku, gdy instalacja separatora sprawia, ze obracajgce sie elementy urzgdzenia
(tasma, bebny) stanowi¢ mogg zagrozenie dla personelu obstugi, separator moze by¢
wyposazony w ostony bebnéw. Szczegdty wykonania separatora okresla Karta techniczna
urzgdzenia.

4.1.3 Naped tasmy

Tasma jest napedzana przez motoreduktor. Motoreduktor jest zamocowany na wale bebna
napedowego i zakotwiczony przed obracaniem sie za pomocg ramienia reakcyjnego.
Motoreduktor sktada sie z przektadni walcowo-stozkowej oraz silnika elektrycznego o mocy
zaleznej od typu separatora. Predko$¢ tasmy separatora jest dobierana do ilosci metali
wystepujgcych w transportowanym materiale i standardowo wynosi 0,95 m/s lub 1,3 m/s (w
zaleznosci od modelu separatora). W przypadku montazu podtuznego predkos$¢ tasmy
separatora musi by¢ wyzsza od predkosci tasmy znajdujgcego sie pod nim przenosnika tak,
aby nie wytraca¢ pedu wychwytywanych metali.

Do niniejszej dokumentacji zatgczona jest instrukcja obstugi producenta napedu. Nalezy
zapoznac sie z zapisami w niej zawartymi, zwtaszcza w kwestiach zwigzanych ze sposobem
podtgczenia zasilania oraz pdzniejszej eksploatacii.

Rodzaj napedu tasmy oraz jego typ i podstawowe parametry podano w Karcie technicznej
urzgdzenia. Szczegotowe informacje zawarte sg w zatgczonej dokumentacji producenta
napedu.

4.1.4 Szafa sterownicza

Szafa sterownicza stuzy do zasilania, sterowania i sygnalizowania stanéw pracy i awarii
separatora elektromagnetycznego. W skfad budowy szafy sterowniczej wchodzi ukfad
prostowniczy sktadajacy sie z autotransformatora i prostownika stuzgcy do zasilania
elektromagnesu prgdem statym o odpowiednim napieciu. Szafa sterownicza posiada kratki
wentylacyjne z filtrami powietrza oraz wentylator do chtodzenia ukfadu prostowniczego.
Szafa sterownicza posiada wytacznik gtéwny oraz dtoniowy wytgcznik bezpieczenstwa.
Zasada dziatania i wszystkie potgczenia elektryczne pomiedzy elementami szafy
sterowniczej zostaty przedstawione na zatgczonych schematach elektrycznych.

Podstawowe parametry szafy podano w Karcie technicznej urzadzenia.
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4.2 ZASADA DZIALANIA

Separator elektromagnetyczny typu SNK po zawieszeniu na konstrukcji wsporczej nad
przenosnikiem tasmowym i wigczeniu zasilania przycigga metale ferromagnetyczne
znajdujgce sie w transportowanym materiale. Metale sg podrywane do géry i uderzajg z
duzg sitg w tasme separatora. Tasma separatora jest wyposazona w zabieraki, ktére
przenoszg wychwycone metale w polu magnetycznym, az na skraj elektromagnesu, gdzie
pole magnetyczne zanika. Ostatecznie metale odrywajg sie od tasmy i spadajg przez
wykonany z blachy lej zsypowy (opcja) do pojemnika na ztom (opcja). Lej zsypowy w jego
gornej czesci posiada zsuwnie wykonang ze stali niemagnetycznej. Przy prawidtowym
podtgczeniu silnika taSma porusza sie w strone zsypu metali — tasma jest ciggnieta przez
naped i spod tasmy porusza sie w strone napedu.

Konstrukcja wsporcza, lej zsypowy i pojemnik na zlom stanowig wyposazenie
dodatkowe. Dopuszcza sie wykonanie tych elementow przez Uzytkownika we
wlasnym zakresie.

4.3 WARUNKI EKSPLOATACJI

Separator elektromagnetyczny SNK jest przystosowany do pracy w temperaturach od
-20°C do +40°C. Optymalne warunki pracy to ogrzewane pomieszczenia zamkniete o niskiej
wilgotnosci powietrza. W przypadku pracy na zewnagtrz zaleca sie wykonanie zadaszenia
urzgdzenia. Zastosowane napedy, fozyska, uszczelniacze, smary, tasmy gumowe sg
przystosowane do temperatury pracy podanej w danych technicznych urzadzenia.

Jezeli nie zaznaczono inaczej w dokumentacji elektrycznej, to szafa sterownicza jest
wykonana ze stopniem ochrony IP54 i jest przystosowana do pracy w strefie o niskim
zapyleniu (np. w centralnej rozdzielni). Temperatura otoczenia w miejscu zainstalowania
szafy nie powinna przekracza¢ +40°C, ewentualnie nalezy zastosowaC urzadzenie
klimatyzujgce pomieszczenie lub wnetrze szafy. Jezeli temperatura otoczenia spada ponizej
0°C nalezy zastosowac w szafie specjalne grzatki zapobiegajgce kondensacji pary wodnej
na zainstalowanych w szafie urzgdzeniach elektrycznych i elektronicznych.

Szczegdtowe informacje dotyczgce warunkéw eksploatacji separatora oraz wykonania
szafy sterowniczej sg zawarte w Karcie technicznej urzgdzenia.

4.4 HALAS

Poziom cisnienia akustycznego emitowanego przez urzgdzenie nie przekracza nigdy 85 dB
(A). Pomiaru dokonano na stanowisku prob w normalnych warunkach funkcjonowania.
Uzytkownik jest zobowigzany do przeprowadzenia pomiaru hatasu zgodnie =z
obowigzujgcymi przepisami w miejscu zainstalowania urzgdzenia. Jezeli to konieczne,
uzytkownik powinien umiesci¢ odpowiednie znaki ostrzegajgce przed hatasem i wyposazy¢
obstuge urzgdzen w stosowne srodki ochrony osobiste;.

45 OCENA RYZYKA | RYZYKO RESZTKOWE

Ocena i ewaluacja ryzyka oraz ogodlne zasady projektowania urzadzenia zostaty
przeprowadzone zgodnie z normg PN-EN ISO 12100:2010.
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Prawidtowe postepowanie podczas procesu smarowania i codziennej eksploatacji podaje
instrukcja.

Separator wyposazony jest w ostony boczne, chronigce przed dostepem do obracajgcych
sie bebnow i tasmy. Instrukcja montazu podaje szczegdtowe wytyczne wtasciwej instalacji
separatora, aby zapewnic ostone bebnéw od przodu i z tytu separatora.

Obracajgcy sie wat napedowy i tuleja motoreduktora ostoniete sg poprzez fabryczng
pokrywe napedu.

O obecnosci silnego pola magnetycznego informujg umieszczone na obudowie urzgdzenia
znaki informacyjne.

O obecnosci gorgcych powierzchni (nagrzane powierzchnie bloku elektromagnetycznego)
informujg umieszczone na bloku piktogramy oraz zapisy w instrukcji obstugi.

O pozostatym ryzyku resztkowym i prawidtowym postepowaniu podczas eksploatacji i
konserwacji separatora uzytkownik poinformowany jest poprzez stosowne zapisy w
niniejszej dokumentaciji.

Przed przystapieniem do uzytkowania separatora nalezy zapoznac sie z dotagczong do

niego instrukcja, zwroci¢ szczegolng uwage na zapisy oznaczone symbolem A :
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5. INSTRUKCJA MONTAZU | INSTALACJI
5.1 MONTAZ SEPARATORA

Urzadzenie nalezy zabudowac¢ w taki sposob, aby mozliwa byta jego bezpieczna obstuga i
konserwacja. W razie potrzeby nalezy wykonac podesty obstugowe.

A Zachowac¢ min 1 m dostepu z kazdej strony urzadzenia.

Separator nalezy zawiesic centralnie nad tasma przenosnika w sposéb wiasciwy dla danego
typu montazu - poprzecznie lub podtuznie, pod wtasciwym kagtem i na podanej w danych
technicznych wysokoéci. W tym celu nalezy stosowac¢ zawiesia o regulowanej dtugosci np.
Sciggacze srubowe i / lub haki skracajgce.

Zawiesia tancuchowe stanowig wyposazenie dodatkowe, nie ujete w podstawowym
wykonaniu separatora.

Jezeli separator nie jest dostarczony przez producenta wraz z kompletem zawiesi,
Uzytkownik jest zobowigzany wyposazy¢ separator w odpowiednie zawiesia we wiasnym
zakresie.

A Uzywac¢ zawiesi posiadajgcych odpowiednie atesty.

Poniewaz separatory elektromagnetyczne SNK stuzg do zabudowy nad innymi
urzgdzeniami (przenosnikami tasmowymi) i zabudowa ta realizowana jest rowniez przez
inne firmy trzecie lub uzytkownika, separator taki nalezy traktowac jako maszyne do
wbudowania w linie. Zaleznie od projektu zabudowy lub aplikacji zmienne sg warunki
dostepu do separatora, takie jak:

= Wysokos¢ zawieszenia wzgledem ciggéw komunikacji ludzkiej.

»  Widoczno$¢ umieszczonych na separatorze znakéw ostrzegawczych.

= Dostep do elementéw systemow bezpieczenstwa umieszczonych na

separatorze.
= Funkcjonalnosc¢ zainstalowanych fabrycznie oston.

Z tego powodu po zabudowie separatora w miejscu docelowym projektant linii/uzytkownik
powinien zweryfikowac¢ zagrozenia wynikajgce z pracy separatora w tym miejscu i
opracowac dla takiej aplikacji odrebng ocene zagrozen oraz ryzyko resztkowe zgodnie z
obowigzujgcymi normami.

Weryfikacji nalezy poddac stopieh wyeliminowania zagrozen wynikajgcych z wyrzucanego
spod separatora ztomu oraz dostep do obracajgcych sie elementéw. W obrebie instalacii
separatora nalezy umiesci¢ wiasciwe do aplikacji elementy bezpieczenstwa w postaci
dodatkowych oston i wytgcznikow bezpieczenstwa. Umieszczenie takich wytgcznikow na
separatorze moze skutkowac tym, ze po jego zabudowaniu sg one niedostepne dla
obstugi i nie spetnig swojego zadania.

A Po zamontowaniu urzadzenia w linii technologicznej nalezy dobra¢ i wykonaé
w obrebie separatora (w ramach instalacji elektrycznej) odpowiednie wylaczniki
bezpieczenstwa (linkowe, dioniowe itp.) zgodnie z obowiazujagcymi przepisami i
normami.
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Nalezy ponownie umiesci¢ wokét separatora odpowiednie piktogramy moéwigce o
obecnosci pola magnetycznego, jezeli te umieszczone na ramie separatora zostaty
przystoniete przez elementy zabudowy czy inne urzgdzenia lub sg niewidoczne z innych
przyczyn.

Opisane powyzej czynnosci nalezy wykonaé po zabudowaniu separatora i nie wchodzg
one w zakres czynnos$ci producenta, chyba ze umowa sprzedazy méwi inaczej.

Jezeli separator nie posiada dodatkowych oston na bebnach (opcja) a urzgdzenie wisi na
wysokosci dostepnej dla obstugi, nalezy tak wykona¢ zabudowe separatora, aby
uniemozliwi¢ dostep do obracajgcych sie elementéw maszyny. Nalezy wykonac¢ ostony na
beben napinajgcy oraz napedowy.

Jezeli separator zawieszony jest na wysokosci utrudniajgcej do niego dostep z istniejgcych
poziomow obstugowych, nalezy w razie potrzeby nalezy wykona¢ dodatkowe podesty
obstugowe, umozliwiajgce jego bezpieczng i wygodng konserwacje, smarowanie i regulacje.

Z uwagi na charakter pracy urzgdzenia i wyrzucany z duzg sitg metale, separator od strony
silnika (strona wyrzutu metali) nalezy zabudowac lejem, ktérym wyrzucane metale
kierowane bedg do pojemnika. Zabudowa powinna obejmowac catg szerokosc separatora i
na catej jego wysokosci. Zabezpieczy to jednoczesnie osoby przebywajace w poblizu oraz
pracownikbw obstugi przed uderzeniem ze strony wyrzucanych metali lub
niebezpieczenstwem ze strony obracajgcego sie bebna separatora i taSmy zabierakowe;j.

Jezeli zabudowa leja nie zapewnia ochrony personelu przed obracajgcymi sie elementami
separatora (beben napedowy, tasma), nalezy wykona¢ wokot separatora siatkowe ostony
BHP.

Jezeli separator nie jest wyposazony w fabrycznie zamontowang ostone bebna zwrotnego,
separator od tej strony nalezy obudowaé ostonami zabezpieczajgcymi pracownikow i inne
osoby przed obracajgcymi sie elementami maszyny (tasma, beben zwrotny).

Informacje o zastosowanych dodatkowych ostonach bebnéw separatora podaje Karta
techniczne urzadzenia.

A Po zabudowaniu urzadzenia w linii technologicznej nalezy umiesci¢ w jego
poblizu, w widocznym miejscu, znaki ostrzegajgce o obecnosci pola magnetycznego.
Ma to szczegdlne znaczenie dla obstugi uzywajacej metalowych narzedzi oraz oséb z
rozrusznikami serca lub podobnymi urzadzeniami.

5.1.1 Montaz poprzeczny

Separator nalezy zawiesi¢ poprzecznie do kierunku biegu tasmy przenosnika, w dogodnym
miejscu, z zachowaniem ponizszych instrukcji:

m Szerokos$¢ tasmy przenosnika nie moze by¢ wieksza od wymiaru ,A” elektromagnesu
(patrz rozdziat ,Karta techniczna urzgdzenia”).

m Separator nalezy zawiesi¢ pod tym samym katem, co wznoszacy sie przenosnik na
wysokosci roboczej zgodnie z danymi technicznymi separatora. Maksymalna wartosc
kagta zawieszenia podana jest w danych technicznych.

m  Krazniki i elementy konstrukcji przenosnika znajdujgce sie w zasiegu dziatania pola
magnetycznego nalezy wykonaé z materiatéw niemagnetycznych.
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Dla zwiekszenia skutecznosci pracy separatora powinno sie sptaszczy¢ tasme przenosnika
pod separatorem (zmniejszenie kata niecki na krgznikach) tak, aby wysokos$¢ warstwy
transportowanego materiatu byta jak najmniejsza. W tym celu mozna zastosowac przed
separatorem belke lub ptug obnizajgcy wysokos$¢ warstwy transportowanego materiatu.
Zaleca sie rowniez montaz rolki podnoszgcej rozluzniajgcej transportowany materiat i
uwalniajgcej przygniecione metale.

Rolka podnoszaca stanowi wyposazenie dodatkowe, nie ujete w wykonaniu
standardowym.

Przy zawieszaniu separatora poprzecznie nad przenosnikiem wznoszgcym (zwieszenie
separatora pod katem wzgledem poziomu), separator wiesza¢ nad przenosnikiem tak, by
motoreduktor znajdowat sie w jego gérnym punkcie. Zawieszenie separatora
motoreduktorem w dolnym punkcie moze spowodowacC w niektérych przypadkach wyciek
oleju z przektadni poprzez korek odpowietrzajgcy (rysunek ponizej).
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5.1.2 Montaz podiuzny

Separator nalezy zawiesi¢ podtuznie do kierunku biegu tasmy przenosnika nad bebnem
napedowym, z zachowaniem ponizszych instrukcji:

m  Szerokos¢ tasmy przenosnika nie moze przekracza¢ wymiaru ,B” elektromagnesu
(patrz rozdziat ,Karta techniczna urzgdzenia”).

m Separator zawiesi¢ pod takim katem, zeby tasma separatora byta jak najbardziej
réwnolegta do trajektorii spadajgcego z bebna materiatu.

m Plaszcz bebna napedowego i elementy konstrukcji przenosnika znajdujgce sie w
zasiegu dziatania pola magnetycznego nalezy wykona¢é z materiatow
niemagnetycznych.

m Separator powinien wisie¢ nad bebnem przenos$nika w taki sposéb, by srodek bloku
elektromagnetycznego znajdowat sie nad strugg odrywajgcego sie od tasmy
przenosnika transportowanego materiatu.

Zawieszenie wzdtuzne jest zalecane:

m W celu zwiekszenia skutecznosci separacji — transportowany materiat w miejscu
przesypu ulega rozluznieniu, co sprzyja penetracji pola magnetycznego w gtgb warstwy
transportowanego materiatu.

m Przy duzych predkosciach taémy — zwieksza sie czas przebywania w polu
magnetycznym.
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5.1.3 Potozenie napedu

Separator pod wzgledem pozycji montazu napedu dostarczany jest w wersji prawej lub
lewej. Naped musi by¢ zlokalizowany po stronie wyrzutu metali. Tasma patrzgc od spodu
powinna poruszac sie w kierunku napedu (musi by¢ ciggnieta przez beben napedowy).

W przypadku zawieszenia separatora nad wznoszgcym sie przenosnikiem zaleca sie, zeby
naped byt usytuowany na gorze separatora. Zabezpiecza to naped separatora przed
ewentualnymi uderzeniami ze strony produktu. Zawieszenie separatora motoreduktorem w
doét moze spowodowacé w niektorych przypadkach wyciek oleju z przektadni poprzez korek
odpowietrzajacy.

Po stronie zamontowania napedu Uzytkownik powinien wykona¢ podesty obstugowe.

5.1.4 Strefa niemagnetyczna

Przy montazu separatora nalezy zwréci¢é uwage na to, zeby wszystkie elementy
konstrukcyjne znajdujgce sie w obrebie dziatania elektromagnesu byly wykonane z
materiatdw niemagnetycznych takich jak: stal kwasoodporna, tworzywa sztuczne, guma itp.

Dotyczy to przede wszystkim:

m Zestawow krgznikdéw (przy montazu poprzecznym).

m Bebna napedowego przenosnika, nad ktorym zawieszony jest separator (przy montazu
podtuznym). W szczegdlnosci chodzi o ptaszcz bebna.

m Zsuwni metali, oston, burt, elementéw konstrukcji przenosnika.

A Zachowanie strefy niemagnetycznej gwarantuje bezpieczng i poprawng prace
urzadzenia i wysoka skutecznosci separacji.
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5.2 MONTAZ SZAFY STEROWNICZEJ

Jezeli nie zaznaczono inaczej w dokumentacji elektrycznej, to szafa sterownicza jest
wykonana ze stopniem ochrony IP54 i jest przystosowana do pracy w strefie o niskim
zapyleniu (np. w centralnej rozdzielni). Temperatura otoczenia w miejscu zainstalowania
szafy nie powinna przekracza¢ +40°C, ewentualnie nalezy zastosowaC urzadzenie
klimatyzujgce pomieszczenie lub wnetrze szafy. Jezeli temperatura otoczenia spada ponizej
0°C nalezy zastosowac w szafie specjalne grzatki zapobiegajgce kondensacji pary wodnej
na zainstalowanych w szafie urzgdzeniach elektrycznych i elektronicznych.

Szafe sterowniczg nalezy umiesci¢ w miejscu chronionym przed zalaniem, deszczem lub
zachlapaniem. W przypadku braku takiej mozliwosci nalezy umiesci¢ szafe pod
zadaszeniem i na odpowiednio wysokim podwyzszeniu tak, aby zabezpieczy¢ jg przed
strumieniami wody i spadajgcymi kroplami.

Szafa sterownicza powinna by¢ umieszczona w miejscu tatwo dostepnym, lecz
nieutrudniajgcym przejscia lub obstugi innych urzadzen. Odlegtos¢ pomiedzy szafg
sterowniczg a separatorem nie powinna przekracza¢ 30 m.

Szafa powinna by¢ sztywno zamocowana do podtoza lub konstrukcji wsporczej za pomocg
Srub lub kotkow rozporowych. Mocowanie szafy sterowniczej musi eliminowac¢ wptyw drgan
pochodzgcych od innych urzgdzen.

Podczas montazu szafy sterowniczej nalezy zwréci¢ uwage na kratki wentylacyjne w jej
Scianach. Okienka nie mogg by¢ zastoniete a przeptyw powietrza chtodzgcego do szafy i z
szafy nie moze by¢ utrudniony.

Jezeli podczas prac montazowych obudowa szafy sterowniczej musi by¢ otwarta lub w
jakikolwiek inny sposéb rozszczelniona to nalezy jg zabezpieczy¢ przed przedostaniem sie
wody lub pylu do wnetrza szafy. Jezeli woda lub pyt pomimo staran dostang sie do szafy to
nalezy wnetrze szafy osuszycC i oczyscic.
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5.3 PODLACZENIE DO ZASILANIA

Przed podtgczeniem do zasilania nalezy sprawdzi¢ i zmierzyC rezystancje izolacji
przewodow zasilajgcych oraz ciggtosc i rezystancje przewodéw ochronnych. Po pozytywnej
ocenie tych pomiarow mozna urzgdzenie podtgczy¢ do zasilania.

Elektromagnes i silnik napedu tasmy powinny by¢ zasilane z szafy sterowniczej napieciem
o wartosci zgodnej z warto$cig napiecia znamionowego przedstawiong w tabeli danych
technicznych. Przewdd zasilajgcy elektromagnes nalezy doprowadzi¢ do puszki
elektrycznej umieszczonej na obudowie elektromagnesu (znajdujgcej sie zwykle po tej
samej stronie, co puszka przytgczeniowa silnika) i podtgczy¢ do odpowiednich zaciskow
zgodnie ze schematem elektrycznym. Przewdd zasilajgcy naped tasmy nalezy doprowadzi¢
do puszki przytgczeniowej silnika i podigczy¢ do odpowiednich zaciskéw zgodnie ze
schematem elektrycznym (instrukcja obstugi producenta napedu). Kierunek obrotu silnika
nalezy wybrac tak, aby spdd tasSmy poruszat sie w kierunku napedu, jak pokazuje rysunek
ponize;j.

—~

A Podiaczenie elektromagnesu i silnika elektrycznego moze by¢ przeprowadzone
tylko przez osobe posiadajaca odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

A Instalacje elektryczng nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami, w
szczegoblnosci w zakresie zastosowania odpowiednich zabezpieczen napedéw i
wylacznikow bezpieczenstwa.

A Stosowa¢ odpowiednie zabezpieczenia nadmiarowo-pragdowe i przecigzeniowe
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

A Urzadzenie przeznaczone do wbudowana w cigg technologiczny. Linia
technologiczna powinna zapewni¢ odpowiednie sterowanie pracg urzadzenia a w
szczegolnosci natychmiastowe awaryjne zatrzymanie.

A Urzadzenie powinno byé podigczone do systemu uziemionych potaczen
wyrownawczych.
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Jezeli separator posiada czujnik obrotow bebna (opcja), nalezy go podtgczy¢ do uktadu
zasilania zgodnie z dotgczong kartg katalogowg. Czujnik obrotéw bebna znajduje sie w
okolicach bebna zwrotnego separatora (patrz rysunek ponizej).

Jezeli separator wyposazony jest w czujniki i / lub wytgczniki krancowe, ich przewody
zasilajgce i sygnatowe zebrane sg we wspdlnej puszcze przytaczeniowej, znajdujgcej sie
na ceowniku.

Czujnik obrotow
bebna (opcja)

Puszka przytgczeniowa
czujnikéw

5.3.1 Szafa sterownicza

Do szafy sterowniczej doprowadzi¢ przewdd zasilajgcy z rozdzielni gtéwnej oraz
odpowiednie przewody sterownicze tgczgce szafe sterowniczg z uktadem sterowania linii
technologicznej. Nastepnie doprowadzi¢ przewody zasilajgce oraz sterownicze od szafy
sterowniczej do separatora.

Szafa sterownicza powinna byC zasilana z rozdzielni gtéwnej lub lokalnej (oddziatowej)
obiektu na terenie, ktérego jest zainstalowana. W rozdzielni tej powinien by¢ zainstalowany
odpowiedni osprzet do zasilania a w szczegolnosSci odpowiednie zabezpieczenie i
wylgcznik.

Po podtgczeniu szafy sterowniczej do napiecia zasilania nalezy sprawdzi¢ parametry tej
sieci a nastepnie przekreci¢ wytgcznik gtéwny w pozycje ON. Na zaciskach wyjsciowych
szafy sterowniczej skontrolowaé wartosci napie¢ podawanych na elektromagnes oraz silnik
napedu tasmy.

A Do szafy sterowniczej nalezy doprowadzi¢ przewody systemu wylaczenia
awaryjnego i podigczy¢ je tak, aby wylacznik bezpieczeinstwa umieszczony na szafie
(i w razie potrzeby w obrebie separatora) wylaczatl rowniez urzagdzenia powigzane z
separatorem mogace stworzy¢ zagrozenie przy awaryjnym wytaczeniu separatora.
Jednoczesnie system powinien by¢ tak skonstruowany, ze awaryjne wylaczenie
maszyny powigzanej powoduje wylaczenie separatora, co umozliwia szafa
sterownicza separatora.
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5.3.2 Elektromagnes

Doprowadzi¢ przewod zasilajgcy z szafy sterowniczej do puszki przytgczeniowej
elektromagnesu i podtgczy¢ do odpowiednich zaciskow zgodnie ze schematem potgczen
(patrz zatgczona dokumentacja elektryczna). Puszka przytgczeniowa elektromagnesu
znajduje sie na boku bloku elektromagnetycznego.

Puszka przytgczeniowa
elektromagnesu

5.3.3 Naped tasmy

Doprowadzi¢ przewodd zasilajgcy z szafy sterowniczej do puszki przytgczeniowej silnika i
podtgczy¢ do odpowiednich zaciskdéw zgodnie ze schematem potgczen - patrz zatgczona
instrukcja obstugi producenta napedu.

5.3.4 Czujnik obrotéw (opcja)

Czujnik obrotéw zamontowany przy bebnie zwrotnym nalezy podtgczy¢ zgodnie z instrukcjg
producenta dotgczong do niniejszej dokumentaciji.

Czujnik obrotow stanowi wyposazenie dodatkowe, nie ujete w podstawowym
wykonaniu separatora.

Przewody czujnika wyprowadzono do puszki przytgczeniowe;.

Typ zastosowanego czujnika podano w Karcie technicznej urzadzenia.

5.3.5 Wylaczniki krancowe tasmy (opcja)

Wyltgczniki krancowe zamontowane przy rolkach gérnych prowadzgcych nalezy podtgczyé
zgodnie z instrukcjg producenta dotgczong do niniejszej dokumentacji.

Wyltacznik krancowy stanowi wyposazenie dodatkowe, nie ujete w podstawowym
wykonaniu separatora.

Przewody wytgcznika wyprowadzono do puszki przytgczeniowe;.

Typ zastosowanego wytgcznika podano w Karcie technicznej urzgdzenia.
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6. INSTRUKCJA OBSLUGI
6.1 KWALIFIKACJE PERSONELU OBSLUGI

Od obstugi separatora wymaga sie znajomosci z zakresu obstugi i konserwacji maszyn i
urzgdzen, posiada¢ wazne szkolenie stanowiskowe z zakresu bhp i ppoz. Personel
obstugujagcy separator powinien zapoznaé sie z niniejszg instrukcjg, zna¢ budowe oraz
zasade dziatania separatora.

Wytypowany do obstugi separatora personel powinien zosta¢ przeszkolony przez serwis
Producenta z zakresu uruchamiania, obstugi i konserwacji maszyny.

6.2 WYMAGANE SRODKI OCHORNY OSOBISTEJ

Podczas czynnosci zwigzanych z obstugg i konserwacjg separatora pracownicy dokonujgcy
prac z tym zwigzanych winni posiada¢ odpowiedni ubiér roboczy oraz obuwie z noskami.
Czynnosci zwigzane z regulacjg i czyszczeniem maszyny nalezy wykonywac¢ w rekawicach
ochronnych.

6.3 WYKAZ NARZEDZI DO OBStUGI SEPARATORA

Do przeprowadzenia czynnosci konserwacyjnych i regulacyjnych potrzebne sa:
- zestaw kluczy ptasko-oczkowych

- kucz nastawny 0-35 mm

- zestaw kluczy imbusowych.

- wkretak krzyzowy oraz ptaski

- smarownica reczna

6.4 URUCHOMIENIE

A Uruchomienie separatora moze by¢ prowadzone wytacznie przez przeszkolony
personel w zakresie zasad bhp i ppoz, ktéry zapoznat sie z instrukcjg obstugi
separatora.

Po zawieszeniu separatora nad przenosnikiem i podtgczeniu zasilania mozna przystgpi¢ do
przeprowadzenia ruchu probnego.

W pierwszej kolejnosci mozna uruchomié¢ elektromagnes. Elektromagnes testuje sie
watkiem o srednicy 20 mm i dtugosci 120 mm wykonanym ze stali S235. Zamiast watka
mozna uzy¢ sruby o zblizonych wymiarach. Watek testowy powinien by¢ przyciggniety z
odlegtosci podanej w danych technicznych.

Nastepnie nalezy uruchomi¢ naped tasmy. Po wigczeniu napedu zwréci¢é uwage na
prawidtowy kierunek biegu tasmy.

Po przeprowadzeniu tych czynnosci mozna uruchomié przenosnik znajdujgcy sie pod
separatorem a nastepnie mozna podawac materiat na tasme.

Zaleca sie uruchamianie separatora magnetycznego zawsze przed startem przenosnika, z
ktérym separator wspotpracuije.
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A Separator SNK przeznaczony jest do pracy ciagtej. Niedopuszczalna jest praca
przerywana i/lub liczba zatgczen separatora wieksza niz 10x / godz.

A Praca przerywana oraz duza liczba zatagczen w czasie prowadza do zuzycia
motoreduktora, moga tez spowodowaé zmeczeniowe zniszczenie elementéow
przeniesienia napedu (ramie reakcyjne i jego skltadowe, kota zebate przektadni itp.).

A W trakcie postoju separatora blok elektromagnetyczny musi zosta¢ wytaczony.
Niedozwolona jest praca elektromagnesu przy zatrzymanej tasmie separatora.
Wiaczony blok nadal wychwytuje metale, uruchomienie tasmy z nagromadzonym pod
blokiem ziomem stalowym moze doprowadzi¢ do =zadzialania zabezpieczen
przeciwprzecigzeniowych lub spowodowaé uszkodzenie przekiadni lub innych
elementéw przeniesienia napedu. Elektromagnes nalezy wytaczaé réowniez z uwagi na
emitowane przez niego ciepto. Pozostajaca w bezruchu tasma separatora jest
narazona na uszkodzenie w wyniku oddziatywania wysokiej temperatury. Ponadto
kazdy start tasmy separatora wigze sie¢ z pokonaniem duzych mas bezwtadnosci
bebnéw i tasmy, co generuje szarpniecie i chwilowe silne obcigzenie przektadni. Duza
ilos¢ zatagczen doprowadzi¢é moze do szybszego =zuzycia przektadni Ilub
zmeczeniowego zniszczenia elementéw motoreduktora.

6.4.1 Tryby pracy separatora

Separator moze pracowac¢ w dwdch trybach, wybieranych za pomoca przetgcznika wyboru
sterowania (opcja) umieszczonego na drzwiczkach szafy sterowniczej:

m Tryb automatyczny — sterowanie zdalne automatyczne z centralnej rozdzielni.
Przetgcznik wyboru sterowania w pozycji ,AUTO”

m Tryb reczny — sterowanie lokalne reczne (opcja)
Przetgcznik wyboru sterowania w pozycji ,REKA”

6.4.2 Pracaw trybie automatycznym

W celu uruchomienia urzgdzenia w trybie automatycznym szafa sterownicza musi byc¢
zasilana napieciem sieciowym a wigcznik gtéwny musi by¢ ustawiony w pozycji ON.
Wdéwczas zwarcie odpowiednich zaciskow sterowniczych zewnetrzny system automatyki
powoduje uruchomienie urzgdzenia a rozwarcie tych zaciskdw powoduje zatrzymanie.

6.4.3 Wlgczanie stacjonarne (opcja)

m  Wigczyé zasilanie WYLACZNIKIEM GEOWNYM (przekrecié w pozycje ON)
Zapala sie lampka ZASILANIE
m Przetgcznik WYBOR STEROWANIA przekrecié w pozycje REKA (sterowanie reczne)
m  Wocisng¢ zielony przycisk TASMA ZAt.. (wigczenie tasmy)
Zapala sie podswietlenie przycisku
Startuje tasma separatora
m  Wocisngc zielony przycisk MAGNES ZAt.. (witgczenie elektromagnesu)
Zapala sie podswietlenie przycisku
Elektromagnes wytwarza pole magnetyczne
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6.4.4 Wylgczanie stacjonarne (opcja)

Wcisng¢ czerwony przycisk MAGNES WYL. (wytgczenie elektromagnesu)

Gasnie podswietlenie przycisku MAGNES ZAt..

Elektromagnes nie pracuje — brak pola magnetycznego

Wocisngé czerwony przycisk TASMA WYL.. (wytgczenie tasmy)

Gasnie podswietlenie przycisku TASMA ZAt..

Tasma separatora zatrzymuje sie

Przetgcznik WYBOR STEROWANIA przekrecié w pozycje AUTO (sterowanie zdalne)
Wylgczyé zasilanie WYLACZNIKIEM GLOWNYM (przekrecié w pozycje OFF)
Gasnie lampka ZASILANIE

6.4.5 Wylgczanie awaryjne (opcja)

Wcisngc przycisk dtoniowy STOP AWARIA

Elektromagnes nie pracuje, tasma zatrzymuje sie

Gasng podswietlenia przyciskéw

Uruchomienie separatora jest mozliwe tylko po ponownym odblokowaniu przycisku
Wytgczy¢ zasilanie WYLACZNIKIEM GEOWNYM (przekrecié w pozycje OFF)
Gasnie lampka ZASILANIE

A Ostony i zabieraki na tasmie nie mogg dotykaé transportowanego materiatu,
gdyz moze dojs¢ do ich uszkodzenia. Przeswit pomiedzy transportowanym
materialem a zabierakami powinien wynosi¢ min 50 mm.

W czasie pierwszych 2 + 3 dni po uruchomieniu powinno sprawdzac sie czesciej niz zwykle
utozenie tasmy separatora. Jesli tasma zsuwa sie nalezy jg prawidtowo wycentrowac — patrz
rozdziat dotyczacy obstugi i regulacji separatora.

A Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wypadki, albo szkody powstate
przez zle przeprowadzone uruchomienie urzadzenia.
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6.5 OBSLUGA | REGULACJA

Separator elektromagnetyczny po przeprowadzeniu prawidtowej instalacji i podtgczeniu
zasilania pracuje w petni automatycznie. Elektromagnes wychwytuje metale z
transportowanego materiatu, a tasma zabierakowa odprowadza je poza przenosnik
transportujgcy materiat i wyrzuca do zsypu metali.

A Prace zwigzane z obsluga separatora moga by¢é prowadzone tylko przez
przeszkolony personel w zakresie zasad bhp i ppoz oraz budowy i obstugi separatora.

A Przy pracach zwigzanych z regulacja, smarowaniem i konserwacjg nalezy
zachowa¢ czujnos¢ w okolicach bloku cewki elektromagnesu — ryzyko oparzenia
konczyn! Blok cewki po kilku godzinach pracy moze nagrzaé¢ sie do temperatury
120°C.

A Prace regulacyjne i konserwacyjne w tym czyszczenie separatora moga by¢
prowadzone tylko przy wylagczonym urzadzeniu i zablokowanym wyltaczniku
giéwnym.

A Zabrania sie demontowania zainstalowanych przez producenta obudoéw, oston
lub innych urzadzen chronigcych uzytkownika. Jesli jest to konieczne np. w czasie
montazu urzadzenia nalezy bezzwlocznie po jego zakonczeniu przywréci¢ wszystkie
zdemontowane elementy na swoje miejsce. Kazda zmiana prowadzi do wygasniecia
odpowiedzialnosci producenta.

A Podczas prac w poblizu separatora oraz podczas obstugi zachowa¢ szczegélnag
ostroznosé. Zwraca¢ uwage na metale wyrzucane przez separator poza obreb
przenosnika. Zwraca¢ uwage na obracajgca sie tasme z zabierakami - mozliwos¢
wypadku.

A Szafa sterownicza wyposazona jest w wytacznik gtéwny po wytaczeniu ktérego
obwody silnopradowe jak i obwody sterownicze szafy sterujgcej nie sg pod
napieciem. Pod napieciem przy wylaczonym wytagczniku gtéwnym moga sie znalez¢
przewody doprowadzajace napiecie do szafy oraz przewody sterowania, w ktérych
panuje obce napiecie sterownicze. Przewody te zgodnie z przepisami zostaly
wykonane przewodem w kolorze pomaranczowym.

A Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za awarie maszyn i wypadki ludzi
powstate w wyniku niewlasciwej obstugi, bgdz eksploataciji.
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6.5.1 Regulacja wysokosci zawieszenia

Po zainstalowaniu separatora nad przenos$nikiem nalezy dokonac¢ regulacji wysokosci
zawieszenia nad tasmg przenosnika. Regulacje przeprowadzaé przy uzyciu zawiesi 0
regulowanej dtugosci np. hakow skracajacych.

Wysokos¢ zawieszenia nalezy mierzy¢ pomiedzy dnem niecki przeno$nika tasmowego a
tasmg separatora. Zmierzona odlegto$¢ nie moze by¢ wieksza od zasiegu separatora
podanego w danych technicznych.

Skutecznos¢ separacji metali jest tym wieksza im mniejsza jest odlegtos¢ separatora od
tasmy przenosnika. Z uwagi na skuteczno$¢ separaciji nie nalezy montowac separatora w
wiekszej odlegtos¢ od tasSmy przenosnika niz jego maksymalny zasieg (patrz str. 14).

Do przeprowadzenia prac regulacyjnych potrzebny jest zestaw kluczy ptaskich urzadzenie
dzwigowe (reczna wciggarka tancuchowa)..

6.5.2 Regulacja naciggu tasmy

Przed kazdorazowg wysytkg sprawdzany jest prawidtowy nacigg i utozenie tasmy na
separatorze. Szereg czynnikdw zewnetrznych np. wysoka temperatura otoczenia lub
transportowanego materiatu moze powodowac wydtuzenie tasmy, dlatego konieczna jest
czesta kontrola naciggu tasmy.

Prawidtowy nacigg tasmy separatora mierzy sie kontrolujgc zwis tadémy w $rodku pod
elektromagnesem. Zwis powinien wynosi¢ 30 + 60 mm. Nie nalezy zbyt mocno naciggac¢
tasmy, gdyz powoduje jej przyspieszone zuzycie oraz nadmierne obcigzenie tozysk i
napedu.

Tasme nacigga sie wedtug ponizszej instrukciji:

a) Odkrecic nakretki kontrujgce na srubach napinajgcych (7)

b) Za pomocg srub napinajgcych przesuwacé beben zwrotny (11) tak daleko, az zwis tasmy
separatora znajdzie sie w obszarze tolerancji < 10 mm. Zwrdcic przy tym uwage, zeby
beben zwrotny byt ustawiony rownolegle do bebna napedowego

c) Dokreci¢ nakretki kontrujgce

Do przeprowadzenia prac regulacyjnych potrzebny jest zestaw kluczy ptaskich.
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6.5.3 Centrowanie tasmy

Beben napedowy i zwrotny separatora posiadajg ksztatt barytkowy, co poprawia
prowadzenie tasmy oraz zapobiega samoczynnemu zsuwaniu sie tadmy z separatora przy
prawidtowym naciggu (samo-centrowanie). Jezeli jednak separator jest zawieszony pod
katem réwnolegle do wznoszgcego sie przenosnika tasmowego moze dojs¢ do zsuwania
sie tasmy z separatora. Do zsuwania tasmy dochodzi réwniez, gdy swobodny zwis tasmy
przekracza granice tolerancji. Tasme naprowadza sie na wiasciwe potozenie poprzez
odpowiednie ustawienie bebna zwrotnego i rolek gérnych separatora. W tym celu nalezy w
pierwsze kolejnosci sprawdzi¢ i w razie potrzeby odpowiednio skorygowaé napiecie tasmy
separatora. Nastepnie ustawi¢ beben zwrotny ustawi¢ rownolegle do bebna napedowego::

a) Odkreci¢ nakretki kontrujgce na srubach napinajgcych (7) po obydwu stronach bebna
zwrotnego (11)

b) Za pomocg srub napinajgcych (7) ustawi¢ beben zwrotny réwnolegle do bebna
napedowego

c) Skontrolowac zwis i nacigg tasmy.

d) Dokreci¢ nakretki kontrujgce

Centrowanie tasmy nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcy sposéb:

e) Odkreci¢ sruby mocujgce ptyty posrednie stuzgce do regulacji poziomej (5) i pionowe;j
(6) rolek gornych (13) po stronie, na ktérg zsuwa sie tasma.

f) Podnies¢ rolki do gory po tej stronie, na ktérg zsuwa sie tasma.

g) Mozna tez dodatkowo rozsungc rolki w taki sposob, zeby byty ustawione réwnolegle
do siebie i skosnie do osi bebna napedowego.

)
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6.5.4 Wymiana tasmy

Tasma separatora jest czescig szybkozuzywajgcg sie. Ze wzgledu na zrdéznicowane
warunki eksploatacji separatoréw nie mozna okresli¢ zywotnosci tasmy i okresu miedzy
kolejnymi wymianami. W trakcie biezgcej obstugi nalezy sprawdzac, czy taSma nie posiada
widocznych przecie¢, dziur a w szczegdlnosci whitych kawatkdw metali, ktére mogg byc¢
przyczyng jej szybszego zuzycia.

W zwigzku z tym, ze wymiana tasmy potgczonej w obwdd zamkniety (bezkohcowkowej) jest
utrudniona na wiszgcym separatorze nalezy go zdjgc¢ z konstrukcji wsporczej i przewie$¢ w
miejsce, ktore umozliwi tatwy dostep. Wyszkolony pracownik moze wowczas bez przeszkod
wymienic tasme.

Jesli nie ma mozliwosci zdjecia separatora z konstrukcji woéwczas nalezy postepowac
wedtug procedury:

a) Przecig¢ zuzytg taSme i zsungc jg z separatora.

b) Zdemontowac ostony tasmy: gérne (18) i dolne (19).

c) Zdemontowac rolki gorne (13).

d) Przygotowac dzwigar o odpowiedniej dtugosci i noSnosci.

e) Zamocowac¢ dzwigar (po przeciwnej stronie w stosunku do potozenia napedu) na
uchwytach rolek gérnych (13).

f) Wsungé nowg tasme na dzwigar.

g) Przymocowac dzwigar do konstrukcji wsporczej separatora — stosowac¢ wytgcznie
atestowane zawiesia.

h) Odczepi¢ zawiesia separatora po przeciwnej stronie w stosunku do potozenia
napedu.

i) Nasunac tasme na separator i wycentrowac.

J) Ponownie zamocowac zawiesia separatora.

k) Zdemontowac dzwigar.

[) Przymocowac rolki gérne (13).

m) Zamocowac ostony tasmy: gérne (18) i dolne (19).

n) Naciggngc¢ tasme za pomocg $rub napinajgcych (9).

0) Skontrolowac utozenie tasmy i ewentualnie przeprowadzic jej regulacje.
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Najprostszg i zarazem polecang przez nas metoda wymiany tasmy jest wykonanie
zwulkanizowania otwartej tasmy na separatorze. W tym celu nalezy maksymalnie
poluznié¢ zuzyta tasme, przeciaé i zdjaé z separatora. Natozy¢ nowa tasme z ukosnym
zamkiem. Zwulkanizowa¢ tasme. Operacja wulkanizacji trwa ok. 2 + 3 godz. Po
zwulkanizowaniu tasme nalezy naciggna¢ i wycentrowac.

Inng rzadziej stosowang metodg jest zastosowanie tasmy tgczonej klamrg zapinang na
separatorze. Klamra jest wykonana ze stali niemagnetyczne,;.
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6.6 USTERKIW CZASIE PRACY URZADZENIA

A W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zakiéocen w pracy urzadzenia, nalezy je
natychmiast wylaczyé z ruchu. Zdarzenie zgtasza¢ kierownictwu lub stuzbie
utrzymania ruchu.

A Eksploatowanie uszkodzonego urzadzenia moze prowadzi¢ do jego zniszczenia
lub wypadku i powoduje wygasniecie odpowiedzialnosci producenta.

Po stwierdzeniu wystgpienia zaktocen w pracy urzadzenia, jego zatrzymaniu i odtgczeniu
zasilania, nalezy dokonaé¢ ogledzin urzgdzenia przez uprawniony do tego personel.
Wszelkie naprawy i regulacje nalezy przeprowadza¢ na zatrzymanym urzgdzeniu. W
przypadku stwierdzenia usterek, nalezy je niezwtocznie usung¢, potgczenia srubowe
dokreci¢, zuzyte elementy wymieni¢ na nowe.

Po dokonaniu ogledzin i usunieciu przyczyn awarii, wymianie uszkodzonych podzespotéw
itp. nalezy zamkng¢ wszystkie pokrywy i drzwi rewizyjne, skontrolowa¢ kompletnos¢ i
zamocowanie oston, sprawdzi¢ kompletnos¢ catego urzadzenia a nastepnie przeprowadzi¢
rozruch urzgdzenia przez wykwalifikowany personel.

Najczesciej wystepujgce zaktdcenia w pracy urzgdzenia:

m Zsuwanie sie taSmy separatora
» Sprawdzi€ nacigg tasmy.
» Przeprowadzi¢ centrowanie tasmy.

m Tasma slizga sie na bebnach i rolkach
» Sprawdzi¢ nacigg tasmy.
> Jesli tasma jest zbyt luzna nalezy jg naciggnac.
» Jesli naciggniecie tasmy nie daje rezultatu tasme nalezy wymienic!

m Niewlasciwy kierunek biegu tasmy
(spod tasmy jest pchany przez beben napedowy)
» Zmieni¢ kierunek obrotow silnika napedu tasmy, w taki sposob, zeby spdd tasmy
byt ciggniety przez beben napedowy separatora.
» Obroty silnika mozna zmieni¢ przez odwrotne podtgczenie przewoddéw w puszce
przytaczeniowej silnika lub w szafie sterowniczej.

m Niewtasciwy kierunek wyrzutu metali
» Sprawdzi¢ sposdb montazu separatora nad przenosnikiem.
» Obroci¢ separator o 180°

m Zatrzymanie tasmy separatora

» Zwrdci€¢ uwage na ewentualne zaklinowane wieksze przedmioty miedzy tasma, a
innym elementami separatora, oston czy zsypow.
Sprawdzi¢ czy elektromagnes nie przyciggnat na raz zbyt duzej ilosci metali, ktére
przez silne przycigganie do elektromagnesu uniemozliwiajg przesuw tasmy.
Sprawdzi¢ czy nie nastgpito uszkodzenie watu bebna napedowego.
Sprawdzi¢ obecnos¢ napiecia zasilania napedu na wyjsciu z szafy sterowniczej.
Sprawdzi¢ stan przewodu zasilajgcego silnik napedu tasmy.
ZmierzyC rezystancje i stan izolacji silnika.
Ocenic stan przektadni motoreduktora.

A\
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m Hatasliwa praca motoreduktora

>

Skontrolowac¢ poziom oleju w przektadni motoreduktora.

m Hatasliwa praca tozysk

>
>

Sprawdzi¢ stan uszczelnien opraw tozyskowych.
Ocenic¢ stan nasmarowania tozysk.

m Brak przyciggania metali

>

>
>

>

Sprawdzi¢ obecnos¢ napiecia zasilania elektromagnesu na wyjsciu z szafy
sterowniczej.

Sprawdzi¢ stan przewodu zasilajgcego elektromagnes.

ZmierzyC rezystancje uzwojenia w puszce przytgczeniowej elektromagnesu
(pomiedzy zaciskami +/-).

ZmierzyC¢ rezystancje izolacji w puszce przytgczeniowej elektromagnesu (pomiedzy
zaciskiem ochronnym podtgczonym do obudowy a jednym z biegunow +/-).

m Czujnik kontroli faz nie swieci

>
>
>

Sprawdzi¢ zabezpieczenie pierwotnej strony autotransformatora .
Sprawdzi¢ obecnosc¢ zasilania szafy sterownicze;j.
Sprawdzi¢ kolejnos¢ zasilania faz.

m Brak napiecia na obwodach sterowania

>
>

Sprawdzi¢ zabezpieczenie w obwodach sterowania.
ZmierzyC¢ rezystancje izolacji i rezystancje uzwojen transformatora separacyjnego.
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6.7 ZAGROZENIA | WYPADKI

Podczas pracy z separatorem obstuga jest narazona na wypadki o charakterze
mechanicznym oraz o charakterze elektrycznym.

Wypadki o charakterze mechanicznym polegajg gtéwnie na obrazeniach reki wskutek
przyciggniecia metalowego narzedzia do wigczonego elektromagnesu, dlatego nalezy
przestrzegac¢ instrukcji bezpieczenstwa zawartych w niniejszej dokumentaciji, ogélnych i
zaktadowych przepisow BHP oraz nalezy uzywac stosownej odziezy ochronne;.

Z uwagi na gorgce powierzchnie bloku cewki elektromagnetycznej moze dojs¢ do oparzenia
w przypadku z powierzchnig bloku. Nalezy zachowaé ostrozno$¢ podczas prac w poblizu
bloku cewki, stosowa¢ rekawice ochronne. O wysokiej temperaturze bloku informujg
umieszczone na bloku piktogramy.

Wypadki o charakterze elektrycznym np. przez kontakt z cze$ciami bedgcymi (bezposrednio
lub posrednio) pod napieciem elektrycznym, polegajg gtdbwnie na porazeniu prgdem
elektrycznym.

Jako system ochrony przeciwporazeniowej przed dotykiem bezposrednim zastosowano
izolowanie czesci czynnych oraz obudowy i ostony. Jako system ochrony
przeciwporazeniowej przed dotykiem posrednim przyjeto w szafie sterowniczej samoczynne
wytgczenie zasilania.

A Obwody ochronne oznaczone i wykonane przewodem w kolorze zétto-zielonym
nie mogg by¢ roztagczane podczas eksploatacji a wszelkie zauwazone przerwy lub
uszkodzenia tych przewodéw zobowigzuja obstuge do wylaczenia urzadzenia spod
napiecia za pomoca wytacznika giéwnego.

A W przypadku uszkodzenia systemu ochronny i jego nieprawidiowego dziatania
istnieje mozliwos¢é porazenia pragdem elektrycznym oso6b obstugujacych urzadzenie.

A Urzadzenie jest zasilane napieciem elektrycznym w zakresie niskich napie¢ i w
przypadku porazenia pragdem elektrycznym nalezy podja¢ akcje ratownicza zgodnie z
ogolnymi zasadami ratowania porazonego pradem elektrycznym o napieciu do 1kV.

A Urzadzenia sg tak skonstruowane, ze podczas normainej pracy i przy wtasciwej
konserwacji zagrozenie pozarem jest wykluczone, ale jezeli w szczego6lnych wypadku
wystapi pozar szafy sterujgcej lub chwytnika to nalezy odigczyé urzadzenie od
zasilania (szafa powinna by¢ wytagczona w gtéwnej lub oddziatlowej rozdzielni) i gasi¢
wszystkimi dostepnymi srodkami lub gasi¢ urzadzenie pod napieciem, ale tylko
gasnicami proszkowymi przeznaczonymi do gaszenia urzadzen elektrycznych pod
napieciem do 1kV.

A Do gaszenia pozaru urzadzen elektrycznych pod napieciem do 1kV nalezy
stosowac tylko gasnice proszkowe przeznaczone do gaszenia takich urzadzen.
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7. OPAKOWANIE, TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE
7.1 OPAKOWANIE DO TRANSPORTU

Na czas transportu urzgdzenie jest standardowo umieszczane na palecie drewnianej i
zabezpieczone przed przesuwaniem za pomocg tasm spinajgcych. W celu ochrony przed
wilgocig urzgdzenie jest owijane folig polietylenowa.

7.2 MAGAZYNOWANIE

Zaleca sie przechowywanie w miejscu zabezpieczonym przed wptywami atmosferycznymi
w pomieszczeniach suchych i przewiewnych w temperaturze od -21° C + +40° C.
Pomieszczenie powinno by¢ wolne od substanciji takich jak pyty, gazy, ptyny, opary, wyziewy
zrgce i inne substancje chemiczne agresywne.

A Na czas magazynowania separator utozy¢ na podktadach drewnianych, zeby nie
miatl kontaktu z wilgotnym podiozem.

Urzadzenie przed zamontowaniem lub wytgczone z uzytkowania nie powinno blokowac
drég transportowych lub stwarza¢ innego niebezpieczenstwa dla oséb zatrudnionych w
miejscu przechowywania.

7.3 TRANSPORT

Urzadzenie powinno by¢ transportowane zadaszonymi srodkami transportu i powinno by¢
tak utozone na srodku transportujgcym, aby w czasie transportu nie ulegto uszkodzeniu.
Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem na S$rodku transportujgcym za
pomocg pasoéw spinajgcych. Na krotkie odlegtosci mozna transportowaé urzgdzenie na
otwartym samochodzie. Urzgdzenie nalezy wowczas przykry¢ plandekg lub zabezpieczyé
folig polietylenowa. Zatadunek, roztadunek i transport powinien odbywacé sie zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Czynnosci zwigzane z transportem i przemieszczaniem urzgdzenia mogg by¢ wykonywane
jedynie przez wykwalifikowany personel z zachowaniem zasad bezpieczenstwa.

Ewentualne szkody powstate w czasie transportu czy roztadunku nalezy niezwitocznie
zgtasza¢ do przewoznika. Szkody zgtaszane w terminie pdzniejszym nie bedg
uwzgledniane.

A Urzadzenie mozna podnosi¢ za pomoca urzadzen dzwigowych za przeznaczone
do tego celu uchwyty lub uszy przez uprawniony personel przy uzyciu atestowanych
zawiesi o odpowiednim udzwigu (mase urzadzenia podano w danych technicznych).
Personel powinien posiadaé¢ wiedze i doswiadczenie w zakresie przemieszczania
ciezkich przedmiotow.

A Nie wolno podnosi¢ urzadzenia za pomoca wézka widtowego, jesli nie jest ono
umieszczone w oryginalnym opakowaniu lub na palecie i drewnianych klockach.
Umieszczenie widet woézka widlowego bezposrednio pod separatorem grozi
uszkodzeniem tasmy zabierakowej.
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A Przebywanie pod zawieszonym urzgadzeniem w trakcie transportu lub montazu
jest surowo zabronione!

8. INSTRUKCJA KONSERWACJI | SMAROWANIA

8.1 DOGLAD SEPARATORA

W celu zapewnienia petnej sprawnosci technicznej urzgdzenia nalezy, co pewien okres
czasu dokonywac jego przeglgdu sprawdzajgc stan poszczegolnych podzespotow:

m Kontrolowa¢ stan taSmy separatora i sprawdzi¢ czy w tasmie nie tkwig wbite metale.

m Sprawdzi¢ utozenie tasmy i w razie koniecznosci przeprowadzi¢ centrowanie.

m Sprawdzi¢ stan bebndw, a w szczegdlnosci czy nie sg obklejone transportowanym
materiatem, gdyz grozi to nadmiernym naprezeniem tasmy prowadzgcym do szybkiego
zuzycia tasmy i fozysk.

m  Kontrolowac poziom oleju w przektadni.

Kontrolowac stan potgczen srubowych - luzne potgczenia sSrubowe nalezy dociggngc.

m Separator nalezy utrzymywac¢ w odpowiedniej czystosci, a okresowo usungc¢ osady pytu
z silnika i powierzchni gornej elektromagnesu.

m Sprawdza¢ moc elektromagnesu (spadek nie moze by¢ wiekszy niz 50%) i temperature
obudowy (nie moze przekraczac¢ 100°C).

A Nalezy czysci¢ gérng powierzchnie elektromagnesu z nagromadzonego pytu,
kurzu i innych materiatéw posiadajgcych dobre wiasciwosci izolacyjne pogarszajace
odprowadzanie ciepta z powierzchni gornej elektromagnesu. Moze to by¢ przyczyna
nagrzewania si¢ uzwojenia, a konsekwencji utraty mocy elektromagnesu. W
skrajnych przypadkach moze dojs¢ do spalenia uzwojenia.

A Czyszczenie elektromagnesu przeprowadzaé¢ po uprzednim zdemontowaniu
gornej ostony tasmy. CzestotliwosS¢ czyszczenia uzalezni¢é od warunkéw pracy
separatora w szczegdblnosci poziomu zapylenia.

AW celu potwierdzenia wysokiej skutecznosci dziatania urzadzenia nalezy, co 12
miesiecy dokonywaé¢ pomiaru natezenia pola magnetycznego. Pomiar nalezy
przeprowadzi¢ przystosowanym do tego celu miernikiem pola magnetycznego
(teslomierzem). Pomiar moze wykonywaé¢ producent urzadzenia lub uprawnione
laboratorium badawcze.

8.2 DOGLAD SZAFY STEROWNICZEJ

W celu zapewnienia petnej sprawnosci technicznej szafy sterowniczej nalezy, co pewien
okres czasu dokonywac¢ jego przeglgdu sprawdzajgc stan poszczegdlnych podzespotdw.

m Kontrolowaé szczelno$¢ szafy sterowniczej — stan uszczelek, zamka drzwi oraz
przepustow kablowych. W przypadku przenikniecia wilgoci lub pytu do wnetrza szafy
nalezy je usung¢ za pomocg odkurzacza przemystowego.
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m  Kontrolowac¢ stan elementdw sterowania a zwtaszcza napedy przetgcznikow przyciskéw
i wytgcznikéw pod katem uszkodzen mechanicznych i braku odpowiednich elementéw
izolaciji.

m Sprawdzac stan filtrow powietrza — w przypadku znacznego zabrudzenia wymienic
wktady na nowe. Zbyt zabrudzone filtry mogg zablokowa¢ odpowiednig cyrkulacje
powietrza we wnetrzu szafy sterowniczej i doprowadzi¢ do nadmiernego grzania sie
elementow wewnatrz szafy, co moze byC przyczyng nieprawidtowego dziatania lub
doprowadzi¢ do usterki a nawet zniszczenia podzespotow.

m Kontrolowaé stan potgczen elektrycznych wewnagtrz szafy i w razie potrzeby dokrecic
Sruby elementéw tgczeniowych. Potgczenia elektryczne mogg sie luzowacé na skutek
drgan, co prowadzi do iskrzenia a w konsekwencji do wypalenia elementéw potgczenia,
co moze skutkowac uszkodzeniem szafy.

m Kontrolowaé stan stycznikdw, ktére jako elementy stykowe automatyki podczas
eksploatacji mogg sie zuzywac a w szczegolnosci mogg sie zuzywac ich styki, co moze
prowadzi¢ do niepewnych i nierbwnomiernych fgczen w réznych fazach napiecia
sieciowego. W przypadku uszkodzenia element nalezy wymieni¢ na nowy.

8.3 SMAROWANIE

8.3.1 Naped tasmy

Przektadnia jest fabrycznie napetniana olejem wedtug swojej pozycji montazowe;.
Szczegoty dotyczgce smarowania i konserwacji przektadni znajdujg sie w zatgczonej
instrukcji obstugi motoreduktora. Wentylator silnika elektrycznego nalezy utrzymywaé w
czystosci.

8.3.2 Lozyska / Napinacz tasmy

Sruby napinajgce bebna zwrotnego nalezy regularnie czyscié i smarowa¢ (smarem litowym
Timken EP2 klasy NLGI 2 lub smarem podobnej jakosci) w celu zabezpieczenia przed
korozjg.

tozyska rolek gornych sg napetnione smarem statym i sg bezobstugowe.

tozyska bebna napedowego i zwrotnego nalezy smarowac¢ zgodnie z tabelg smarowania
umieszczong w rozdziale ,Przeglady” smarem litowym Timken EP2 klasy NLGI 2 lub
smarem podobnej jakosci. Smar podawaé za pomocg smarownicy do smarowniczek na
oprawie tozyska.

8.3.3 Smarownice automatyczne (opcja)

Jezeli separator wyposazony jest w automatyczne smarownice tozysk, tozyska sg
nasmarowane podczas montazu smarem statym do tozysk tocznych a kwestia obstugi
sprowadza sie do wymiany smarownic po uptywie czasu okreslonego w Instrukciji
smarownic, zaleznego od jej nastawy. W okresie swojej pracy smarownice automatyczne w
Sposob ciggty podajg zadang ilos¢ smaru, smarowanie reczne tozysk jest zbedne.

Istnieje mozliwos¢ recznego smarowania fozysk za pomocg standardowych smarownic po
wkreceniu klasycznej smarowniczki w miejsce smarownicy automatyczne;j.
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A Przed przystgpieniem do eksploatacji separatora nalezy zapoznaé¢ sie z
instrukcja obstugi smarownic automatycznych.

Separator wyposazony w smarownice automatyczne jest dostarczany ze
smarownicami w stanie nieaktywnym. Po uruchomieniu separatora nalezy
samodzielnie ustawi¢ pokretlo smarownicy (wg Instrukcji smarownic) na pozycji
odpowiadajacej wymaganemu okresowi jej dzialania. Szczegély nastaw oraz
charakter pracy automatycznego uktadu smarowania szczeg6towo podaje instrukcja
obstugi smarownic.

A llos¢ podawanego przez smarownice smaru zalezy od pozycji nastawy pokretta
smarownicy i powinna by¢ odpowiednia do warunkéw, w jakich pracowaé¢ bedzie
separator (obcigzenie i temperatura otoczenia). Nastawe smarownicy okresla
uzytkownik samodzielnie.

W o0golnym, najczesciej wystepujacym przypadku pracy separatora — srednie obcigzenie
oraz temperatura otoczenia ok. 20°C — sugerowana roczna dawka smaru dla jednego
tozyska to 125 ml.

A Po uplywie okreslonego w instrukcji obstugi smarownic czasu eksploatacji
smarownice automatyczne przestajg dziata¢ i nalezy wymieni¢ je na nowe,
zregenerowaé¢ zgodnie z instrukcjg obstugi lub przejS¢é na system recznego
smarowania tozysk.

Typ zastosowanych smarownic podany jest w Karcie technicznej urzgdzenia.
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8.4 PRZEGLADY

Okres kontrolny

Podzespét: 24 _ _
godz. 7 dni 30 dni 3m-ce | 6m-cy |12 m-cy

Tasma X
Ostony XY
Beben napedowy X
Beben zwrotny X
Rolki gérne X
Naped tasmy X2 S
tozyska X S
Inne punkty smarowania X S
Zawiesia X
Elektromagnes X3
Ceowniki X
Sprezyny kontenera na ztom? S
Potgczenia srubowe X
Wytgczniki krancowe® X
Czujnik obrotow 4 X
Czujnik temperatury?® X
Szafa sterownicza X

Legenda:

X - 0znacza ogledziny i ewentualne czyszczenie podzespotu lub czesci.
S - oznacza smarowanie podzespotu lub czesci.

1 Usuna¢ przedmioty przyczepione do tasmy lub oston, skontrolowaé utozenie i naciag

tasmy.

2) Sprawdzi¢ poziom oleju w przektadni (nie dotyczy przektadni bezobstugowych).

8) Usunaé nagromadzony pyt z powierzchni gérnej elektromagnesu.

4 Wyposazenie opcjonalne

PowyZzsza tabela pokazuje jedynie zalecane interwaty czasowe. W zaleznosci od warunkéw
pracy urzgdzenia mogg one ulec skréceniu jednak nie powinny by¢ diuzsze od podanych w
tabeli. Wyzej wymienione czynnosci uzytkownik przeprowadza samodzielnie.

A W celu swobodnego dostepu do urzadzenia na czas przegladéw i konserwacji
nalezy zachowa¢ min 1 m dostepu z kazdej strony urzadzenia.
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8.5 NAPRAWY

A Naprawy elektromagnesu moga by¢é przeprowadzane tylko w zakladzie
producenta. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za naprawy przeprowadzane
samowolnie przez uzytkownika.

W przypadku wystgpienia awarii elektromagnesu powinno sie przeprowadzi¢ nastepujgce
pomiary:
= Pomiar napiecia i natezenia pradu elektromagnesu w stanie zimnym na wyjsciu z
szafy sterowniczej
= Pomiar rezystancji uzwojenia w puszce przytgczeniowej elektromagnesu (pomiedzy
zaciskami +/-).
= Pomiar rezystancji izolacji w puszce przytgczeniowej elektromagnesu (pomiedzy
zaciskiem ochronnym podtgczonym do obudowy a jednym z biegunow +/-).

9. SERWIS

Wszelkie naprawy urzgdzenia moze przeprowadza¢ wytgcznie autoryzowany serwis
producenta. Czynnosci regulacyjne i konserwacje Uzytkownik przeprowadza we wtasnym
zakresie.

Magnetix Sp. z 0.0.
Cierpice

ul. Poznanska 9
87-103 Torun 5

tel.: 56 653 94 40
tel.: 56 659 17 77
fax: 56 658 31 19
e-mail: serwis@ magnetix.com.pl
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10. KARTA TECHNICZNA URZADZENIA

Typ: SNK 90-90
Nr seryjny: M 19146
Rok produkciji: 2018

Praca w strefie Ex:

Oznaczenie ATEX:

Urzadzenie nie jest przeznaczone do pracy w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.
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10.1 WYMIARY URZADZENIA

TYP A B C D H K L X max.| Masa
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (kg)
SNK 90-90 900 900 800 1440 | 1230 | 900 2310 350 1900
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10.2 DANE TECHNICZNE

SEPARATOR ELEKTROMAGNETYCZNY TASMOWY

Typ: SNK 90-90
Wysokos$¢ zawieszenia (zasieg): Max 350 mm
Sposoéb zawieszenia nad tasma: poprzecznie
Szeroko$¢ tasSmy przenosnika: Max 1000 mm
Predkos¢ tasmy przenosnika: max 1,6 m/s
Kat pochylenia separatora: max 10°
Temperatura pracy (otoczenia): -20°C + +40°C
Temperatura produktu: Max 60 °C
Masa separatora: 1900 kg

Kolor separatora: RAL 7035

Elektromagnes

Moc:

3,8 KW (w stanie zimnym)

Napiecie zasilania:

110 VDC

Rodzaj pracy:

S1-100% praca ciggta

Stopien ochrony:

IP 55

Transporter
Szeroko$¢ taSmy zabierakowe;j: 950 mm
Predkosc¢ tasmy zabierakoweyj: 1,3 m/s
Rodzaj taSmy zabierakowe;j: EP 400/3

taczenie tasmy zabierakowej:

wulkanizowana

Zespot tozyskowy bebna napedowego:

SKF FYJ 508 / YAR 208-2F

Zespot tozyskowy bebna zwrotnego:

SKF TU 508 / YAR 208-2F

Naped tasmy

Typ: SEW: SA67/T DRN 100LS4
Moc: 2,2 kW

Pozycja pracy: M4

Napiecie zasilania: 3x400 VAC

Stopien ochrony: IP 55

SZAFA STEROWNICZA

Napiecie zasilania: 3x400 VAC
Uktad sieciowy: TN

Wyijscie na elektromagnes: 110 VDC
Wyijscie na naped tasmy: 3x400 VAC
Napiecie w obwodach sterowania: 24 VDC
Stopien ochrony: IP 54
Temperatura otoczenia pracy: -20°C + +40°C
Kolor: RAL 7035
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WYPOSAZENIE DODATKOWE
Czujnik obrotéw bebna TAK
Wytaczniki kranncowe tasmy NIE
Smarownice automatyczne fozysk NIE
Rolka podnoszgca NIE
Zsuwnia ztomu NIE
Kontener na ztom NIE
Ostona siatkowa bebna zwrotnego NIE
Ostona siatkowa bebna napedowego NIE

10.3 CZESCI ZAMIENNE | SZYBKOZUZYWAJACE SIE

Poz. | Rodzaj czesci llos¢
1. | Tasma zabierakowa ® 1
2. | Beben napedowy 1
3. | Beben zwrotny 1
4. | Zespot tozyskowy bebna napedowego ® 2
5. | Zespot tozyskowy bebna zwrotnego ® 2
6. | Rolka gorna (prowadzaca) 2
7. | Naped tasmy 1
8. | Czujnik obrotéw 1
9. | Wytgcznik krancowy 0
10. | Autotransformator (szafa sterownicza) 1
11. | Prostownik (szafa sterownicza) 1
12. | Komplet bezpiecznikéw, przyciskdéw, zardwek (szafa sterownicza) ® 1
13. | Wkiad filtra powietrza (szafa sterownicza) ® 2
14. | Smarownice automatyczne tozysk ® 0

Wyzej wymienione czesci zamienne nie wchodzg w skfad dostawy, o ile nie zostato to

wczesniej uzgodnione. Czesci te dostepne sg na zamodwienie.

® Czesci szybkozuzywajace sie.

Gwarancja nie obejmuje czesci, ktérych naturalne zuzycie nastepuje w czasie

krotszym od okresu gwarancji.
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11. ZALACZNIKI

Do niniejszej dokumentacji zatgczone zostaty nastepujgce dokumenty:
e Dokumentacja elektryczna szafy sterowniczej.

¢ Instrukcja obstugi producenta napedu tasmy.
¢ Instrukcja obstugi producenta czujnika obrotéw

Zatgczniki znajdujg sie w koncowej czesci niniejszej dokumentacji .
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